Les Aimants Permanents

ALNICO

Fabrication par coulée

Bonne stabilité avec la température
Aimantation élevée, mais faible champ coerecitif
Prix élevé (100 €/kg)
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Les Aimants Permanents
ALNICO

FERRITES

Métallurgie des poudres

Aimantation faible (J = 0,4T), mais champ coer@tdvé
Bon marché (2 a 5 €/kg)

FERRITES LIES

Liant plastique ou caoutchouc
Aimantation faible (J = 0,25 T)
Faible colt

Grande diversité des formes
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Les Aimants Permanents

ALNICO
FERRITES / FERRITES LIES

TERRES RARES
-- Samarium Cobalt

SmCq

Sm, Coy,
Métallurgie des poudres
Aimantation élevée (J=0,9a1,1T)
Champ coercitif tres élevé
Codt élevé (200 €/ kg)
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Eloboration de I'alliage
Fusion, Co-réduction

Broyage
< 5pm

Alignement magnétique
Pressage

Fritage
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[

Traitement thermique

900—400°C

Usinage
Aimantation

Les Aimants Permanents
ALNICO
FERRITES / FERRITES LIES
TERRES RARES
-- Samarium Cobalt

-- Néodyme Fer Bore Nd,Fe, B

Métallurgie des poudres ou refroidissement rapide
Aimantation trés élevée (J=1,2a1,45T)

Champ coercitif correct

Nécessité d'une protection contre la corrosion
Codt 100 €/ kg

-- Néodyme Fer Bore liés

Injection avec un liant plastique
Aimantation moyenne (J=0,6a0,8T)
Grande diversité de formes

Eloboration de I'alliage

Fusion, Co-réduction
Broyage
< 5pm

3

Alignement magnétique
ressage

Fritage
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Traitement thermique
00"

Usinage
Aimantation
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Pressing: die- (ﬂ) f TH
CIP - AP - TP pressing
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pressing

Sintering and
Annealing
Machining and
Surface Finishing

Magnetizing

Pressing: die-
CIP - AP -TP pressing

The magnetization curve of the 460kJ/m3 magnet
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D gnetization Curves of C

cial 53 MGOe Nd-Fe-B Magnets

Aimants Terres Rares
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